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麽丿l口 工 产 线 栅械辛等投备采购项 目 TY20210022

投 标 邀 请 函 (招标公告 )

各投标人 :

广东全雁磁电科技有限公司,有一批半高精磨加工生产线、常规磨加工生产线、取坯机械手、取坯码

坯机械手等设备采购项 n进行公开招标采购,现由广东个雁工业集团有限公司招标办负责本项目公开招标
^「

作,欢迎符合资格条件的供应商投标。
-、 ∶采购项目编号;JY202iO022
二、采购项 n名称:加工生产线、机械手竿设备采购项日
二、采购数量:详见内容表

四、采购项目内容及需求 ;

1、 项目内容及慕本要求 :

标 的 设备名称 数量

① 半高精磨加工生产线 逐条 50万元7条

② 常规磨加工生产线

③ 磁性材料湿压磁瓦取坯机械手 12套

④ 磁性材料湿压磁瓦取坯码坯机械手 2套 17.5万元/套

2`项 日详细技术参数:详见本文件
“
第△部分 采购项目内容

”

3、 招标文件下载:请在 2021年 11月 5冂 “
采购与招标网 (ht(ps;//wM·w.chinabidd△ ng cn/)、 巾

国政府采购网 (http∶ //聃叮.ccgp.gov.cn/)、 广东全雁工业集团有限公司网 1 http∶ 〃/www,m'Jinyan.cnI)”
查询下载。

4、 投标人可以对一个标的或全部标的进行投标,不允许只对标的内的其中部分进行投标 .

石、相关时闸、地点、联系方式 :

1、 报名时间:2021年 11月 15日 16∶ 00前 ;

2、 投标崴汇时间 (以招标人签收时间为准);2021年 11月 28日 16:00;

3、 开标时间:2021年 11月 29日上午 9:00;
4、 集团招标办地址:广东省梅州市彬芳大道中 26号广东全雁工业集团有限公司h楼招标办,联系人 ;

赖先牛,电话;0753-2269122。 邮箱Ⅲzjy@Ⅲ zJinym~Com.

六、相关投标材料 :

1、 投标人应提供以下报名材料 (扫描件在报名时间截止内发到邮箱,纸质材料于投标截止日内邸寄
到广东金雁工业集团有限公司公司招标办):

①报名表 ;

|'营业执照复印件 (加盖公章〉;

3法定代表人/负责人资格证明书或法人代表授权委托书 :

④具备履行合同所必需的设备和专业技术能力的书面承诺函 (格式自拟,加盖公章,提供原件);
⑤投标函、售后服务方案、诚信投标承诺书等相关承诺函 (原件);
C)信用中国网站 Ⅱ卿w,creditchina.gov.cn) 

“
信用信息

’’ (附件 厂载、首页加盖公章及骑缝章)、

中国政府采购网 Ⅱ洲w,cCgp,gov.cn)查 询报告截图 (加盖公章)

2、 投标文件由如下工部分组成 ;

①报名资料 (|∶述第六条第 1点所列 6项资料):(2|)投 标报价文件:C投标书 (商务、技术资料等 )

3、 递交投标文件要求 :

l)投标文件以邮寄的形式,在投标截止日前邮寄到广东金雁工业集团有限公司招标办 ;

2)报名资料、投标报价义件和投标书等三部分资料,要求分别独立密封包装,包装袋封面要标识清
楚文件类别,然后统一扣包邮寄,邮寄外包装要标识公司名称

七、其他 :

1、 投标人要具有独立承担民事责任能力的在中华人民共矛|

2、 本项目不接受联合体投标。

司

司

l国 境内注册的法人 组织 ;

最高限价 (人民币)

4条 11万元/条

7万元/套
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磨加△∶生产线、 槭羊等设各采购项 目 lV20210022

采购项目内容
注 :

1、 本采购项目内容中所出现的材料、货物或参照的品牌仅为方便描述而没有限制性,投标人可以在

其提供的文件资料中选用替代标准,但这些替代标准蒋优于或相当于采购项目内容的标准。

2、 以下带
“▲”

的条款为重要性条款,若投标人出现响应负偏离的,将导致严重扣分,但不作为废

标条款。

3、 以下带
“
★

”
的条款为实质性条款,若投标人出现不满足或响应负偏离的,将按无效投标文件处理。

一、采购项目技术规格、参数及要求:

1、 采购项 目需求一览表 :

标

的
设备名称 整套设备组成

详细技术参

数
数量

半高精磨加工生

产线

多排上料机或振动上料机、多工位通过式磨床、

顶摧式轴高磨床、单向倒角机、弦宽磨床、PLC程
序控制系统等几部分组成

详见 ;

2.采购

项目技术要

求

4条

②
常规磨加工生产

线
4条

③
磁性材料湿压磁

瓦取坯机槭手

包含自动取坯机构,竖坯机构、收放滤纸机构、

取坯输送皮带、竖坯输送皮带、脱模剂输送、喷

雾系统、吸坯真空系统等。(预留摆坯机构枝闸)

12套

④

磁性材制湿压磁

瓦取坯码坯机械
●△:
△^

包含自动取坯机构、收放滤纸机构、脱模剂输送

及喷雾系统、吸坯真空系统、承烧板过渡机构、

自动码坯机构 .升降收储机构、中转料架机构

等

2套

2.采购项 目技术要求 :

(1)半高精磨加工生产线
▲1)、 整套设备组成

多排上料机或振动上料机、多工位通过式磨床、顶推式轴高磨床、单向倒角机、弦宽磨
床、PLC程序控制系统等几部分组成。·

▲2)、 设备配置方式
l、 产品安排工艺顺序 ;

标准线:    ∷∷=-·

上料机————外内宽三工位磨床———顶推式轴商磨床————外弧倒角机————内弧倒角机一一商精度电王

轴外内双工位磨床 —̄高精度电主轴外+弦宽双工位磨床

适合:弦 宽≤70,轱 高 70内 通用

2.设备配置:,数量 4条 (左右对称布置,左型线两条,右型线两条 ),整条生产线长度不超过 16m。

2.1 上料机               3台 多排上料机,1台振动上料机
2,2 外内宽三工位磨床          粗磨外内孤和弦宽
2,3 顶推式轴高磨床           精磨轴高
2.4 外弧倒角机           倒外弧角
2.5 内弧倒角机            倒内弧角
2.6 高精度电主轴外内双工位磨床    半精磨外弧,精磨内弧
2.7 商精度电主轴外+弦宽双工位磨床   枯磨外弧、弦宽

4 广东全雁磁电科技有限公司

①

上料机、多工位通过式磨床、顶推式轴高磨床、

单向倒角机、弦宽磨床、PLC程序控制系统等几
部分组成



磨加工牛产线、机槭手等设备采购项 目 1^Y20210022

▲3)、 主要设备技术要求

1、 磁瓦排料机 (振动上料机 )参数表

序号 项 目 单位 要求

磁瓦装载排数 )7

振动上料机
1、 做好隔音设施,并采取相关措施避免磁瓦崩缺.

2、 输送量应满足磨床最快速度需求 .

2、 外内宽三工位磨床参数表

序号 项 目 单位 要求 △
`mm ≡ 70

●●     .●

,●',.'. 
·t可加工磁瓦宽度尺十

可加工磁瓦长度尺寸 mm ≡ 70

mm ≡ 30
∵||=jr i.●”习加工磁瓦拱高尺寸

磨头电机 KW 内外弧磨头电机 7.s

砂轮直径 mm

精弦宽砂轮采用青铜 (参考 )

外弧砂轮直径 Φ

内弧及弦宽砂轮

电机直驱变频调速,采用 YP3及 以上高能效电机磨头驱动

mm. ≡ 0.01立轴跳动

mm

调

横 mm
●
>

一m
程

一>
行

一程

整

一行

调

一整

向磨头升降与横向微调

KW 0.75(参考 )送进电机

●

^
带 3坐标数显10 磨头尺寸监控

转/分

一 
 
 

·

一一一一一 一 
2

一一一一

0-360011 内外弧磨头转速

磨头升降机构.横 向调整机构等工要部件材质宜

采用铸铁
12 二要部件材质

一
△

△

●
●

m/m1n o.3△ .7变频可调13

mm14 输送平面距地面高度

导轨为快装组合式结构,备多一套基板用千快速夏

换产品
15 基板导轨、

3、 顶推式轴高磨床

项 目 单位 要求序号

结构形式 凸轮顶推式

片 每次可以顶推 2-3片每次顶推数量

20-7 0 ilul可加工磁瓦轴高尺寸 mm

KW 2× 4 Kw(参考 )磨头电机

采用青铜砂轮,直径Φ250n皿 (参考 )砂轮 皿 m

电机直驱,采用 Y“ 及以上高能效电机磨头驱动

≡ 0.01王轴跳动 Ilul

KW送进电机

片/分 40-100片 /分 变频习调送进速度

输送平面距地面高度 mm 90010

广东全雁磁电科技有限公 11

送进速度

900

o.75

|

|



工

4、 外.内 孤倒角机 (外 弧倒角机、内弧倒角机分开设置,每条线各一台 )

序号 项 目 单位 要求

可加工磁瓦宽度尺寸 mm 兰 70

可加工磁瓦长度尺寸 mm ()

送料方式
间歇式,宜采用无横向推动.倒 角升降工装前后无

瓦结构,避免容易卡机

砂轮直径 △】m ,lOr,120(参考 )

磨头电机 【W 2× 1,1 KW(参考 )

磨头驱动 电机与磨头分离驱动

磨头转速 转/分 4800(参考 )

加工速度

三轴跳动 mm 兰 0~01

】o 送进电机 KW

11 输送平面距地面高度 mm 900

5.高精度电王轴外内双工位磨床

序 号 项 目 单位 要求

可加工磁瓦宽度尺寸 mm ≡ 70

可加工磁瓦长度尺寸 ≡ 70

可加工磁瓦拱高尺寸 mm

磨头电机 KW 内外弧磨头电机 2× 11 KW(参考 )

砂轮直径 mm
外弧砂轮直径 Φ247± sflla(参考 )

内弧砂轮直径 Φ247± 5mm(参考 )

电王轴

1
2
;
‘

‘

采用本磁同步电机,电王轴磨头 .

采用优质可靠的高精度轴承 .

配置有可靠的冷却系统 .

具备电王轴开、停机时开启气密割保护功能.

电王轴保修期在设备正式投产后保修 >18个
月,王轴厂家维修后屯主轴保修 >12个月.

主轴跳动 径向跳动≡0.00).轴 向跳动≡0.005

磨头升降范围 mm

1)升降调整行程 >40m.
2)横 向调整行程 >5mm.

3)升降用滚珠丝杆螺母,导轨采用高精度直线

导轨

送进电机 KW 0.75(参考 )

lo 磨头尺寸监控 带 3坐标数显

11 内外弧磨头转速 转/分 3000 ‘000

王要部件材质
磨头升降机构.横 向调整机构等工要部件材质宜

采用铸铁

13 送进速度 o.3△ .‘ 变频可调

mm 900

15

输送平面距地面高度

导轨、基板
票轨为快装组合式结构,ˉ备多一套基板用于快速更

换产品

‘,高精度电主轴外}弦 宽双工位磨床

广东金雁磁电科技有限公司6

m-100,片 /分

o.75KW
.,蛰

` ..∞

mm

重 30·
i

晖

i
一

mm

12

m/min

14



序号 项 目 单位 要求

网加工磁瓦宽度尺寸 mm ≡ 70

可加工磁瓦长度尺寸 mm 套 70

可加工磁瓦拱高尺寸 1△11 ≡30

4 磨头电机 KW
外弧磨头电机 11 KI(参考〉

弦宽磨头电机 2× 1.1KW(参考 )

5 砂轮直径 mnl
外弧砂轮直径 Φ247± 5m; (参考 )

弦宽砂轮直径 Φ160mm(参考 )

6 电主轴

1)精外孤磨头采用水磁同步电机,电主轴磨头。

2)采用优质可市的高精度轴承.

3)配王有可靠的冷却系统 ,

4) 具备电主轴开.停机时开启气密封保护功能白
s)电 主轴保修期在设备正式投产后保修 >18个月 ,

主轴厂家维修后电±轴保修 >12个月:-

7 王轴跳动 mm 径向跳动刍0.00s、 轴向跳动≡0.00.5

8 磨头升降与横向微调 mm

1)升降调整行程 )40mm。     .̄∷
△̄~ 

∷∷∷

2)横 向调整行程)5mm. ,,∷  ·

3)升降用滚珠丝杆螺母,导轨采用高精度直线导轨

送进电机 KW o.75

lo 磨头尺寸监控 带 3坐标数显

11 内外弧磨头转速 转/分 3000 600C|

12 主要部件材质
磨头升降机构、横向调整机构等主要部件材质宜

采用铸铁

送进速度 ill/Ⅱlin o.3-3.6变 频可谓

14 输送平面距地面高度 anl ⒐00

15 导轨.基板
导轨为快装组合式结构,备多一套基板用于快速更

换产品

7、 以上设各需满足以下要求

磨床床身 底座为铸件或型材加工,主体床身为铸件或钢件

2 供电电源 (三相四线 )
-380V sOIIz

导轨材质 导轨均采用 Cr12淬 火,砂轮区为镶嵌硬质合金导轨

滑动部分 设有润滑装置

磨头王轴 采用可靠的防水措施,主要磨头设置有温度监控装置 .

遏 电气控制

每条自动线电器控制部分有独立的控制柜,在每台设备的进

出口处设有紧停按钮开关; 采用优质可靠的PLC,电器元件

采用品牌产品,整套设备有过流.过载保护和漏电保护等

7 外观材质

调节机构和进料机构中与水直接接触的部件须采取有效的

防锈措施,电器箱、外壳等与水直接接触的部件采用不锈钢

质。

8 质保要求

机质保期为壹年。在保修期内,如设备非人为原因而出

的质量问题,需方有权向供方提出质量异议,供方应负责包

。供方保证在接到电话 2小 时内嘀应需方要求,48小 时内

员工上门现场维护。

质期后,供方终身提供备件和售后 48小 时到位服务.

广东全雁磁电科技有限公司 7

莹:Ⅱ卫立:鲤=虹l蛀±奎鲨鱼.丞塑衄 ~-~-~--------------------------------ˉˉ̄J2咝四丝
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0210022

▲4)、 验收规格和参数

1、 验收项目 (设备技术参数应符合上表所列的技术要求 )设备现场安装后重点验收以下条款 :

(1)机床加工磁瓦尺寸范围达到技术要求;

(2)普通主轴轴向跳动≡0.01mm,径 向跳动≡0.01△〖Ⅱ;电王轴按照电主轴的轴向跳动≡0.005唧 ,

径向跳动≡0.005mm;

2. 实现目标 :

(1)磨 削精度要求

厚度尺寸精度 :

中小瓦, “
20砧 20硝” ( “长礻宽衤拱

’’ < “40“ 0率 20’
’, <0.05mm

中大瓦, “40“ 0+10’
’ < “长亲宽礻拱

’’ < “70田 0☆ 30’
’, (0.1mm

长宽尺寸精度(± 0.1mm

长宽垂直度 (0.2I】 lu

拱高面垂直度 <0.2mm

(2)瓦磨合格率 )95%;因 毛坯原因造成的研磨废品不计入废品率 .

(3)磨 削产量 (薄 瓦,异形瓦不在考核范围内)

考核 1300片 /时 ,

考核 1800片 /时 ,

考核 3200片 /时 ,

考核 4200片 /时 .

以上尺寸范围内的任一款产品达到指标时,视为实现目标 .

(2)常规磨加工生产线
▲1)、 整套设备组成

上料机、多工位通过

系统等几部分组成.

▲2)、 设备配置方式
2、 产品安排工艺顺序 ;

标准线:

上料机 —̄——外弧磨床———内宽双工位磨床——顶推式轴高磨床————外弧倒角机———内弧倒角机
————外内双工位磨床-ˉ 外̄+弦 宽双工位磨床
适合;I宽≤90,兰o音 i0内 过闸

2.设备配置:数量 4条 (左右对称布置,左型线两条,右型线两条),整条生产线长度不超过 16m.

2.1 上料机               上料机
2.2 外弧磨床              磨加工外弧
2.3 外内宽双工位磨床          粗磨内弧和弦宽
2.4 顶推式轴高磨床           精磨轴高
2.5 外弧倒角机              倒外弧角
2.‘  内弧倒角机              倒内弧角
2.7 外内双工位磨床           半精磨外孤,精磨内弧
2.8 外+弦 宽双工位磨床         精磨外弧.弦宽

“
长×宽<70x70”
“
长×宽<`s× 5P

“
长 ×宽(40× 40’

’

“
长×宽<30× 30”

·
埤V|

鱿

8

| 每套设备应包含需有整套技术资料 (包括使用说明书、

|指 导设备维修所需的电路原理图纸.设备操作规程.易损件

|规格型号清单.安装基础图).出厂检验丝-兰
等._

随设备资料

广东全雁磁电科技有限公司

床、顶推式轴高磨床、单向倒角机、弦宽磨床、PLC程序控制



磨加工生产线、机械手等设备采购项目 TY20210022

▲3)、 主要设备技术要求

1.上料机参数表

序号 项 目 单位 要求

可装载磁瓦宽度尺寸 mm 20~85

可装载磁瓦长度尺寸 mm 20~90

储料输送带长度 3200

送进输送带长度 mm 32()0

储料输送带输送速度 mltl/mi1】
;

250~2500 Ⅱ∶|

,Ⅱ0i0∷

送进输送带输送速度 aul/min; 900~9000

储料输送电机功率
`V

200 300

送进输送电机功率 W 2ClO 300

输送平面距地面高度 mm 900(要求一致 ) ˉ

'●

∷∷.
奋 注

2、 外弧磨床参数表

序号 项 目 单位 要求

日加工磁瓦宽度尺寸 mm ≡ 70

≡70可加工磁瓦长度尺寸 mm

兰 so
●△

可加工磁瓦拱高尺寸 mm

KW 外弧磨头电机 7.5磨头电机

Φ250-280mm(参考 )砂轮直径 Imll

电机直驱变频调速,采用 YE3及 以上高能效电机磨头驱动

mm ≡ 0.Ol
=轴

跳动

磨头升降与横向微调 mm
】)调整行程 )50.

2)横 向调整行程 >5mm。

送进电机 KW o.75

10 b.~ 带 3坐标数显

o.3-)变频可调11 送进速度 ∷-∷
I·  . m/min

输送平面距地面高度 nul 90012

导轨为快装组合式结构,备多一套基板用于快速更

换产品
13

|~ˉI.

3、 内弧+弦宽磨床参数表

序 号 项 目 单位 要求

日加工磁瓦宽度尺寸 mm ≡ 70

可加工磁瓦长度尺寸 mm ≡ 70

可加工磁瓦拱高尺寸 mm 三 30

磨头电机 KW 内弧磨头电机 7.s

(
砂轮直径 nul

内弧砂轮直径 Φ2sO-280(参考

弦宽砂轮直径 Φ160-250(参考

磨头驱动 电机直驱变频调速,采用 YE3及 以上高能效电机

王轴跳动 mm ≡ 0.01

广东金雁磁电科技有限公司 9

nul

磨头尺寸监控

导轨.基板

「
~



工

aul
1)调整行程 >50.
2)横 向调整行程 >5mm磨头升降与横向微调

送进电机 KW

lo 磨头尺寸监控

o.3-:变频可调11 送进速度

输送平面距地面高度 Ⅱ ll ,00

13 导轨,基板
导轨为快装组合式结构,备 多一套基板用于快速更

换产品

4、 顶推式轴离磨床

要求序号 项 目

凸轮顶推式结构形式

每次习以顶推 2-3片每次预推数量 片

可加工磁瓦轴高尺寸 20~70 mm

磨头电机 2× 4 KW

mm 采用青铜砂轮,直径Φ250mm(参考 )砂轮

磨头驱动 电机直驱,采用 YB3及 以上高能效电机

王轴跳动

送进电机 o.75

送进速度 片/分 40-100片 /分变频可调

lo 输送平面距地面高度 mm o

5、 外.内 弧倒角机 (外 弧倒角机、内孤倒角机分开设置,每 条线各一台 )

项 目 要求

可加工磁瓦宽度尺寸 mm 15~70

可加工磁瓦长度尺寸 mm 15~90

可加工磁瓦高度尺寸 mm 5~30

磨轮直径 φ170(参考 )

磨头电机

王轴跳动 nul =0.01⑾

磨头驱动 电机直驱

KW

输送带 mm 1920米 100率 3

10 加工产量 : 片/min 40-80

11 输送平面距地面高度 mm 900

6、 精外内双工位磨床

序号 项 目 要求

可加工磁瓦宽度尺寸 mm 查 70

可加工磁瓦长度尺寸 at】

可加工磁瓦拱高尺寸 m△ l 圭 30

磨头电机 KW 内外弧磨头电机 2× 7.5 KW(参考 )

10 广东全雁磁电科技有限公司

o.75

带 s坐标数显

[l/[lin

12

单位

mm

KW

atll ≡ 0.01

KW

序 号 单位
‘索I

辫夕”Ⅱ·

.捕 .

1.5(× 2)

输送带电机 o.3KWi

单位

套 70



; 砂轮直径 mm
外弧砂轮直径 Φ250-280(参考 )

内弧砂轮直径 Φ250-280(参考 )

主轴跳动 mm 径向跳动≡0.01、 轴向跳动≡0.01

7 磨头升降范围
4)升 降调整行程 >4011t.

5)横 向调整行程)5mm.

送进电机 KW o.75(参考 )

磨头尺寸监控 带 3坐标数显

10 送进速度 m/mi】 l o.3-3变频可调

11 输送平面距地面高度 mm 900

12 导轨、基板
导轨为快装组合式结构,备多一套基板用于快速更

换产品

7、 精外+弦宽双工位磨床

序号 项 目 单位 要求

可加工磁瓦宽度尺寸 mm

可加工磁瓦长度尺寸 mm ≡ 70

可加工磁瓦拱高尺寸 mm ≡ 30

磨头电机
外弧磨头电机 7.5KW(参考 )

弦笕磨头电机 2× 1.5KW(参考 )

砂轮直径 mm
外弧砂轮直径 Φ250-280(参考

弦宽砂轮直径 Φ160-2sO(参考

6 主轴跳动 mm 径向跳动兰0.01、 轴向跳动亘0.01

8 磨头升降与横向微调
=|il

1)升降调整行程 )40mm。

2)横 向调整行程)5mm.

送进电机 KW o.75(参考 )

10 磨头尺寸监控 带 3坐标数显

11 内外弧磨头转速 3000 6000

12 主要部件材质
磨头升降机构.横 向调整机构等主要部件材质宜

采用铸铁

13 送进速度 n1/min o.3-l变频可调

14 输送平面距地面高度

15 导轨、基板
导轨为快装组合式结构,备多一套基板用于快速更

换产品

8、 以上设各需满足以下要求

磨床床身 底座为铸件或型材加工,主体床身为铸件或锅件

2 供电电源 (三相四线 )
~380V 50Hz

导轨材质 导轨均采用 Cr12淬火,砂轮区为镶嵌硬质合全导轨

滑动部分 设有润滑装置

磨头主轴 采用可靠的防水措施,至要磨头设置有温度监控装置。

6 电气控制

每条自动线电器控制部分有独工的控制柜,在每台设备的进

出口处设有紧停按钮开关; 采用优质可靠的PLC,电器元件

采用品牌产品,整套设备有过流、过载保护和漏电保护等

7 外观材质

调节机构和进料机构中与水直接接触的部件须采取有效的

防锈措施,电器箱.外壳等与水直接接触的部件采用不锈钢

材质 .

广东金雁磁电科技有限公司 11
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4 KW

‘

转/分

mm 900



质保要求

整机质保期为壹年.在保修期内,如 设备非人为原因而出现
的质量问题,需万有权向供方提出质量异议,供方应负责包
修,供方保证在接到电话 2小 时内响应需方要求,48小 时内
派员工上门现场维护.

保质期后,供方终身提供备件和售后 48小 时到位服务 .

随设备资料

每套设备应包含需有整套技术资料 (包括使用说明书 .

指导设各维修所需的电路原理图纸、设各操作规程,易 损件
规格型号清单、安装基础图).出 厂检验报告等.

0210()22

▲4)、 验收规格和参数

l、 验收项目 (设备技术参数应符合上表所列的技术要求 )设备现场安装后重点验收以下条款
(1)机床加工磁瓦尺寸范围达到技术要求;

(2)普通王轴轴向跳动董0.Olmm,径 向跳动≡0.0】 mm;

2、 实现目标 :

(1)磨削精度要求
厚度尺寸精度 :

中小瓦, 420艹 20“’’ < “长·宽+拱”< “40“ 0斥 20” , (0.05mm ~
中大瓦, “40“ 0#lO’

’(“长礻宽体拱
” <“ 70衤 70“ 0” ,(0.lnm.  ∷

长宽尺寸精度 (± 0.l血

长宽垂直度(0.2mm                   -
拱高面垂直度 (02皿

l

(2)瓦 磨合格率>95%;因 毛坯原因造成的研磨废品不计入废品卒 .

(3)磨削产量 (薄 瓦,异形瓦不在考核范围内)

“
长 ×宽 (70× 70” ,考核 1300片 /时 ,

￠
长 ×宽(55× 55” .考核 1800片 /时 ,

“
长×宽 <40× 40’

’,考核 3200片 /时 ,

“
长×宽 <30× 30’

’,考核 4200片 /时 .

以上尺寸范围内的任一款产品达到指标时,视为实现目标。

▲2)主 要设 要求

(8)磁性材料湿压磁瓦取坯机械手
▲1)、 整套设备组成

包含自动取坯机构,竖坯机构、收放滤纸机构、取坯输送皮带、竖坯输送皮带、脱模剂
输送、喷雾系统、吸坯真空系统等. 、丁宵摆珏机构按口 )

磁性材料湿压磁瓦取坯机械手

序号 项  目 单位 要求

皮带输送机尺寸 mm 长 X宽iX高
·
(参考) 230Ⅱ 6oo水900

最大抓取单位重 克 》600

整机功率 kW 3(参考 )

取坯机构

1)两段式快速仲缩臂结构,伸缩臂支点以抱箍方式国定在压机靠电气
柜一侧导柱上 (不 能造成压机立柱松动),取坯高度可调节,高度调节范
围在 0-200毫米范围;扭松圃定螺钉后伸缩臂可旋转让出模具维修空间,

整体可快速拆除并移动至指定地点方便模具的检修 ;

2)取坯系统自带坯件漏检检测功能,每模取坯时,具有漏取坯报警停
机功能;

12 广东命雁磁电科技有限公司



3)机械手上下前后都需要有机械超限跟位和电器限位 ;

4)取坯机工作与压机互锁,保证安全 ;

5)囚取坯设备自身原因导致的生坯破损率低于 0.5%,

6)具有清扫模具面功能,不能把压机四周弄脏 .

0
竖坯机构 1)把坯件整齐竖直排放在输送带上;

2)传输带坯件摆满时有警报功能;

6

收、放滤纸机构 滤纸可前后自动步进移位,步进距高在触摸屏上设置;具有防滤纸起皱

和纸面粘料清洁功能;具各无纸或断纸报警功能. ·I II.·△.r● il,-i△

摸面位置 201皿 );可 以装 450-520mm宽 度卷纸,并且可调。

注:预留收.放滤布机构接口

6
输送皮带 取坯传输带 1000沐600水900mm(参 考〉,高度

带 lOoo灿 oo尔900mm,高 度正负可调 100mm;

正 oOmm ;竖坯传

脱模剂输送及喷雾系统

1)系 统可连通需方脱模剂输送管道,同 贮 罐 40L,

系统可在脱模剂输送管道及自带贮脱模剂 压 中

置多次 (不小于 8次 )喷雾,且各次喷 屏上

设置 ;

2)喷雾装置部 ,脱模剂喷到毛

上,减少浪费;

3)脱模剂喷量 ·∷ ∷
●∷∶=.

8 吸坯真空系统

包括真空发

吸坯真空系

机械手按 6

生装 道及

真

纵 配件要统一 .

控制系统要求

1)PLC 优质 器;触摸屏采用优质可靠的品牌 .

息通 ;采 .丿平1 R.J45 口,支持 TcP/lP协议 ;

2 刀 Mns及 统厂商,开放设备控制系统数据通讯协议

数 储地 且不限于压机号、规格,模具号.每板数量 .

合修改设备程序。

质保期为 保修期内,如设各非人为原因而出现的质量问题,需

有权向 出质量异议,供方应负责包修.供方保证在接到电话 2小

应 要求,48小 时内派员工上门现场维护 ;

,供方终身提供备件和售后 48小 时到位服务 .

lo

11 随设 料
‘

备应包含需有整套技术资料 (包括说明书.指导设备维修所需的

易损件规格型号清单).出 厂检验报告等.

12 安全装置
备应有安全防护和预警装置,避免设备损伤.设 备与生坯干涉而破

和人身伤害.若漏捡而未停机,造成模具压坏,供万赔偿损失.

●

l
艹

 
 

△

∷
~

▲3)、 验收规格和参数

3.J.验收项目 (设备技术参数应符合上表所列的技术要求 )设各现场安装后重点验收以下条款 :

3.1.1.每次取坯月期不长于 8秒 (以 占用压机运行时间计),安装完毕现场双方验收;

3.1.2.日 取坯掉坯故障率<l%(每模掉 1片及以上算为一次故障,故 障率一故障次数/合模次数),

安装完毕现场双历验收.

(4)磁性材料湿压磁瓦取坯码坯机械手
▲1)、 整套设各组成

包含自动取坯机构.收放滤纸机构、脱模剂输送及喷雾系统、吸坯真空系统.承烧板过

渡机构、自动码坯机构 .升降收储机构.中 转料架机构等.

广东全雁磁电科技有限公司 13
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磨加工生产 机械手耸设备采购项 目 TV2()210022

▲2)主要设各技术要求
磁性材料湿压磁瓦取坯码坯机械手

序号 项 目 单位

整机尺寸 长 X宽 X南 (参考)3000中2500△2000

设各产能 片/分钟 >60

最大抓取单位重 克 >bOo

整机功率 kW 8(参考)

0 取坯机构

1)两段式快速伸缩臂结构,伸缩侑支点以抱箍方式固定在压机一根导

柱上,高度位王可调;扭松固 定螺钉后伸缩臂可旋转让出模具维修空间;

2)每次取坯、放坯月期不长于 8秒 (以 占用压机运行时间计);
3)取坯系统自带生坯漏检检测功能,具有漏取坯报警停机功能;

4)日 取坯掉坯故障率 (1%(每模掉 1片及以上算为一次故障,故障率
故̄障次数/合模次数).

6

收、放滤纸机构 滤纸可前后自动步进移位,步进距离在触摸屏上设置;具有防滤纸起皱

和纸面粘料清洁功能;具备无纸或断纸报警功能.卷纸中心高度高于上模

面位置 20【Im);可 以装 4sO-520皿 宽度卷纸,并且可调。

注:预留收、放滤布机构接口

输送皮带 取坯传箔带 lO00中600小90碗m(参考),高度正负可调 lOOIII;

8 脱模剂输送及喷雾系统

1)系 统可连通需方脱模剂输送管道,同 时带贮脱模剂罐,容积 40L,

系统可在脱模剂输送管道及自带贮脱模剂罐连接切换。同一压制周期中可

设置多次 (不小于 8次 )喷雾,且各次喷雾位置和喷雾时间在触摸屏上

设置 ;

2)喷雾装置部分:每机 6个 ,不滴油,喷嘴角度 60° ,脱模剂喷到毛

刷上,减少浪费;吸嘴孔径大,不 易堵塞;

3)脱模剂喷童压力可显示及调整。
4)增加清扫模面采用毛刷标件。

9 吸坯真空系统

包括真空发生装置和真空管道及阀门;

吸坯真空系统连通需方提供的其空管道;

机械手按 6纵 6横配置吸嘴,机械手配件要统一。

】0 自动码坯机构
1)实现生坯多层平铺、多层竖摆.竖放平方综合等码坯方式;

2)竖直码坯时磁瓦不倾倒,布板参数可触摸屏设置;

1I 撒粉机构

1)具有在推板上及每层生坯顶端撒氧化铝粉的功能 (或者在每层生坯

的底部沾附氧化铝粉 );
2)具备防止氧化铝粉飞扬的设置.

12 退磁机构 (选配 ) 具备退磁功能。

13 空板机构

1)具备放 400“ 00空板机构及将空板洎动放置于布板机构上;

2)空板放置数量>8块
;

3)放板机构无料闪灯报警提示.

14 满板自动上物料车机构

1)可将满板后产品连推板自动传送上物料小车,一层 4盘 ,物料小车尺
寸见附图 ;

2)上料机构故障自动报警提示;

3)进板过程生坯不得出现倾倜或落地、碰撞。

料车推进、出机构
料车长度面与压机平行,具备将现有料车空车推进、满车推出上料机构

功能。

14 广东全雁磁电科技有限公司

要求

Ⅱm

15



磨加工-璧昼2二线、 箭来购项目 TY20210022

料和技术保障。提供货物的有关证明,

②拆箱后,应对其全部产品、零件、配件、用户许可证书、资料、介质进行登记,并与装箱单对比,

如有出入应立即书面记录,由中标人解决,如影响安装则按合同有关条款处理。中标人必须派技术人员到

现场安装调试,货物安装完毕中标人派专业人员检查安装质量。

③如商检或货物测试中发现货物性能指标或功能上不符合招标文件和合同要求时,将被看作性能不合

格,采购人有权拒收并要求赔偿。

④验收时供应商负责将全部有关技术文件、资料、安装、测试、验收报告等到文档汇集成册交付采购

人。
▲5,交货时间:按合同签订约定时间交货,安装、调试并交付使用。

6.交货地点:采购人指定地点;运送所产生的所有费用由中标人承担。

7.报价要求:报价应包括供货方设计、安装、随机零配件、标配工具、运输保险、调试、培训、质保

期服务、备项税费及合同实施过程中不可预见费用等。

8.付款方式:

①中标人与采购人以合同最终条款约定付款方式,             ~.
②每笔款项支付时,中标供应商同时向采购人提供相应全额的正式发票。  .∷∷  ·∷

③村款方式:银行转账支付,                     ∷∷̄

16 广东金雁磁电科技有限公司
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1)PLC采用优质可靠的可编程序控制器;触摸屏采用优质可靠的品牌白

信息通讯接口采用 RJ45网 络端口,支持 TCp/lp协议;

2)配合招标方 MEs及 ERP系 统厂商,开放设备控制系统数据通讯协议

和数据类型及存储地址 (包括且不限 于压机号、规格、模具号、每板数

量、压机设备参数 等),并配合修改设备程序。

17 质保要求

质保期为壹年。在保修期内,如设备非人为原因而出现的质士问题,需
方有权向供方提出质量异议,供方应负责包修。供方保证在接到电话 2小

时内响应需方要求,48小 时内派员工上门现场维护;

保质期后,供方终身提供备件和售后 48小 时到位服务 ,

随设备资料
每套设备应包含需有整套技术资料 (包括说明书、指导设备维修所需的

图纸、易损件规格型号清单 ).出 厂检验报告等。

i9 安全装置
设备应有安全防护和预警装置,避免设备损伤、设备与生坯干涉而破损

和人身伤害。若漏捡而未停机,造成模具压坏,供方赔偿损失。

▲3)、 验收规格和参数                    
ˉ
i.|·  ,

3.1.验收项目 (设备技术参数应符合上表所列的技术要求)设备现场安装后重点验收以下条款;

3.1.1.每 次取坯周期不长于 8ˉ秒 (以 占用压机运行时间计),安装完毕现场双方验收;

3.1.2.日 取坯码坯掉坯故阵率(1%(每模撑 l片及以上算为一次故降,故障率 故̄唪次数/合模次

数),安装完毕现场双方验收。

二、采购项目商务要求 :

1.货物一般要求 :

①竞价人所供货物必须是制造商原装、全新、未使用过的产品,产品符合国家及该产品的出厂标准及
相关认证规定,在中国范围内合法销售的产品;

②货物外观清洁,标记编号以及盘面显示等字体清晰、明确 ;

③产品包装均应有良好的防湿、防锈、防潮、防雨、防腐及防碰撞的措施,凡由于包装不良好造成的
损失和由此产生的费用均由中标人承担 .

2.售后服务要求 :

①所投货物从验收合格之日起承诺不少于壹年的全免费售后服务质量保证期,保质保用期内非采购人
的人为原因而出现产品质璧及安装问题,由 申标人负负包修、包换或包退,并承担囚此而产生的一切费用。

②所供货物须按厂家承诺实行
“三包

”,若发现本次采购的货物本身存在缺陷,中标供应商须无条件
退货或更换同类产品.

③在保用的期限内,本次采购的货物出现非用户方责任造成的故障的,供应商无偿为用户维修或更换
相应货物,并保证用户的正常使用。响应时间最终以合同约定时间为准,

④中标人须为采购人进行相关操作系统及备份系统的安装调试工作,

⑤中标人应提供包括但不限于满足货物安装、使用、专用安装维修工具、日常维修工具和维护的技术
文件,如货物和附件装箱清单、产品合格证、产品检验报告`保修服务卡、使用说明 (原版正本 )、 中文
维护手册和相关进口资料。

3.培训要求 :

①培训地点:采购方指定她点

②供方工程师应提供免费的技术指导和技术培训,包含但不限于货物功能、安装、操作、维护等培训 ;

在设备供应、安装、调试的同时由供应商安排人员刘需方操作人员及技术人员进行理论与实践培训,了解
机器的特性 ,

③技术人员经过培训后,能充分了解货物的原理和流程,能熟练地掌握操作方法,并能及时排除部分
货物敬障。

⒋验收要求 :

①依义件要求对全部货物、产品、型号、规格、数量、外型、外观、包装及资料、文件 (如装箱单、

保修单、随箱介质等〉的验收。投标人必须为使用单位设计、安装、调试、维修、使用提供足够的技术资

广东全雁磁电科技有限公司 15

控制系统要求

18
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投标人须知
一、说明

1.适用范围
11本招标文件适用于本投标邀请中所述项日的采购 .

2.定义
2,l “采购人

”
足指;广东全雁磁电科技有限公司 .

22 “
监骨部门

”
是指;采购人本单位的监督部门.

23“招柝采购单位
”
是指;广东全雁磁电科技有限公司 ,

2,1“ 供应商资格
”
是指符合

“
第一部分 《投标邀请函》六、供应商资格

”
的要求 .

2,5“ 中标人
”
是指经程序确定并授予合同的投标人。

3.合格的货物和服务

3.1 “货物
”
是指投标人制造或组织牛产符合招标文件要求的货

保产品,并满足招标文件规定的规格、参数、质蚩、价格、有效‖IJ、

3.2 “服务
”
是指除货物和工程以外的其他采购对象,其中包括 :

物等,优

持、培训以及招标文件规定的其它服务 .

3.3合格的货物和服务包括:投标人所提供的货物和服务

提 |||知 识产权等侵权的起诉、费用及责任|+l投标人承担 .

3.4投标人必须保证,采购人在中华人民共和世境内使用

分时,享有不受限制的无偿使用权.如有第三方向采购人提出

在

人承担.投标报价应包含所有应

4.1投标人必须保证,采购人在中华人民共和

分时,享洧不受限制的无偿使用权,如有第三方向

张,'帚
恁镖嘉捞摄爸叠F常宏层ili絮统软件、1m`”

付 的

付的专利权、 或其它

境 内 权或版权

贡任及费用 .

节能、环

第三方

、 月艮 或其任何 部̄

它知识产权的主

它知识产权的

资料、技术.服务或其任何-部

权、商标权或其它知识产权的△

知识产权的一切相关费用。

的正版软件,涉及到第二方提出

张 ,该责任应由投标
一切相关费用。

1.知 识产权

二、招标文件

侵权或知识产权的起诉及支付版税等 由

人)向
5.其它

供应商 (投标
一切形式均为个人

关项

的意

, -切 以法律法规的规定和本公司书面答复为准,其他

6.招标文件

中发出的澄清或者修改文件组成 ;

1)

5)投标文件格
6.2投标人应 阅读、并充分理解招标文件的个部内容 (包括所有的补充、修改内容、重要事项、

格式、条款和技术规范、参数及要求等 ).
7.招标文件的澄清
71任何要求利招标文件进行澄清的投标,均应以书面形式在投标截止时 RIf日 以前 (或答疑会、现

场踏堪前一天)通知广东全雁~L业集团有限公司。广东金雁工业集团有限公,ij将 组织采购人对投标人所要
求澄清的内容均以书面形式予以答复.必要时,∫

·
东全雁工业集团有限公司将组织相关专家召开答疑会 ,

丿仁将会议内容以书面的形式发给每个购买招标文件的洛在投标人 (答复中不包括问题的来源).
72投标人在规定的时问内未对招标文件提出澄清或提出疑问的,广东全雁上业集团有限公司将视大

为无异议.对招标文件中描述有歧悫域前后不一致的地方,评标委员会有权进行评判,但对 I司
-条

款的评
判应适用于每个投标人.

文
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2)证明投标标的符合招标文件规定的文件 ;

3)投标人认为有必要提供的其他文件 :

13,2所有文件必须真实有效,且符合招标文件要求的密封、签署、盖章的要求。

M,投标的截止期
14.I投标人应当在招标文件要求提交投标文件的截止时间前,将投标文件密封投送达投标地点 (广东

省梅州市彬芳大道中26号广东金雁工业集团有限公司五楼招标办,电话 ;2269122)。

四、开标、评标定标

15.开标
15.1广东全雁工业集团有限公司招标办在 《投标邀请书》中规定的日期、时间和地点组织公开开标。

开标由广东全雁工业集团有限公司招标办主持仓

16.评标委员会的组成
16.l评标委员会将秉着公平、公证、科学、择优的原则,严格按照法律法规和招标文件的要求推荐

评审结果。

16,2评标委员会的组成:评标委员会由采购人代表和评审专家组成,成员人数由7人单数组成,由现

场随机抽取产生,其中评审专家不少于成员总数的三分之I.         -
16,3评标委员会负责具体评标事务.                   

∷
.

16.4评标委员会及其成员不得有下列行为 ;

1〉 确定参与评标至评标结束前私自接触投标人 ;

2)接受投标人提出的与投标文件不一致的澄清或者说明 :

3)违反评标纪律发表倾向性意见或者征询采购人的倾向性意见 ;

衽)对需要专业判断的主观评审因素协商评分 ;

5)在评标过程中檩离职守,影响评标程序正常进行的 ;

6〉 记录、复制或者带走任何评标资料 ;

7)其他不遵守评标纪律的行为。

五、合同的订立和履行
17.合同的订立

17.l采购人与中标供应商自中标通知书发出之 F|起三十日内,按招标文件要求和中标人投标文件承

诺签订采购合同,但不得超出招标文件和中标人投标文件的范围、也不得再行订立背离合同实质性内容的

其他协议。

17,2签 订采购合同后7个工作日内,采购人应将采购合同副本送广东金雁工业集团有限公司招标办进

行存档 ,

18.合同的履行
18.l采购合同订立后,合同各方不得擅自变更、中止或者终止合同。采购合同需要变更的,按照 《合

同法》相关规定,采购双方要达成一致意见 .

18.2采购合同履行中,采购人需追加与合同标的相同的货物、工程或者服务的,在不改变合同其他

条款的前提下,可以与供应商签订补充合同,但所补充合同的采购金额不得超过原采购金额的百分之十 .

18,3采购人应当及时对采购项目进行验收,采购人也司以邀请参加本项目的其他投标人或者第三方

机构参与验收ˉ参与验收的投标人或者第三方机构的意见作为验收书的参考资料一并存档。大型或者复杂

的项目,应当邀请国家认可的质壁检测机构参加验收工作。验收方成员应当在验收书上签字,并承担相应

的法律责任◇

六、评标方法、步骤及标准
19,评标方法

19.1本次评标采用综合评分法,即对通过资格性和符合性审查的各投标人的技术、商务、价格进行

评审、比较,并量化打分,根据7位评委的总分,去掉一个最高分和一个屐低分,最后以其余五位评委评

分的平均分和基础得分计算出通过资格性和符合性审查投标人的综合得分。

20,评标步骤

20.1评标委员会对投标文件的评审分为符合性审查 :

(一 )符合性审查 (审查内容详见符合性审查表〉,评标委员会对通过资格性审查的投标人进行符合

性审奋,符合条件者方可参加本项目投标。否则不得参加本项目投标。
(二 )比较与评价

20 广东全雁磁电科技有限公司
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8.招标文件的澄清或者修改
8,1在投标截止时间五日以前,无论出于何种原因,广东全雁工业集团有限公司、采购人可主动地或

在解答投标人提出的疑问时对招标文件进行澄清或者修改,

8.2澄清或者修改后的内容是招标文件的组成部分,将以书面形式通知所有收受招标文件的潜在投标

人,并对潜在投标人具有约束力。潜在投标人在收到上述澄清或者修改文件24小时内,应当以书面形式确

认并回函至广东全雁工业集团有限公司招标办确认,潜在投标人如在2亻
`J`时

内无书面回函则被视为同意确

认招标文件澄清或者修改的内容,

8.3为使投标人准备投标时有充足时间对招标文件的澄清或者修改都分进行研究,广东金雁工业集团

有限公司招标办、采购人可适当推迟投标截止时间和开标时问,并将变更时间送达所有收受招标文件的潜

在投标人 ,

三、投标文件的编制
9~投标的语言
9.1投标人提交的投标文件以及投标人与广东金雁工业集团有限公司招标办就有关投标的所有来往

函电均应使用中文。投标人提交的支持文件或印刷的资料可以用另¨̄种语盲,但相应内容应附有中文翻译

本,在解释投标文件的修改内容时以中文翻译本为准,对中文翻译有异议的,以权威机构的译本为准.

9.2投标文件的构成应符合法律法规及招标文件的要求。         —·
, ,∷

∷

lO.投标文件编制                          |· ∷

lO.1投标人应当对投标文件进行装订、封装。对未经装订的投标文件可能发生的文件散落或缺损 ,

由此产生的后果由投标人承担。如投标人同时对招标文件中多个标的进行投标的,其投标文件的编制应按

每个标的分别进行装订、封装。投标人应提供投标文件正本一份、副本七份。
10.2投标人应按照投标文件格式完整、真实、准确的填写相应的内容以及招标文件中规定的共他所

右内容~

103投标人必须对投标文件所提供的全部资料的真实性承担法律责任,并无条件接受广东金雁:li业

集团有限公司招标办及采购人监管部门等对其中任何资料进行核实的要求,投标人必须对投标文件所提供

的全部资料的真实性承担法律责任。
10~4如果因为投标人投标文件填报的内容不详,或没有提供招标文件中所要求的全部资料及数据 ,

由此造成的后果,其责任由投标人承担。
i1.投标报价
11~1投标人所提供的货物和服务均应以人民币报价,若同时以人民币及外币报价的,以人民币报价

为准。

11.2投标人应按照第二部分 《采购项目内容》的
“
采购项目技术规格、参数及要求

”
规定的要求、

牡任范围以及合同条款进行报价。并按 《投标报价》确定的格式报出各标的的总价。投标总价中不得包含
招标文件要求以外的内容,否则,在评标时不予核减。投标总价中也不得缺漏招标文件所要求的内容,否
则,其投标将可能被视为无效投标或确定为投标无效。

11.3 《投标报价》填写时应响应下列要求 :

1)所有根据合同或其它原因应由投标人支付的税款和其它应交纳的费用都要包括在投标人提交的投

标价格中;    ˉ

2)应包含货物运至最终目的地的运输、保险和伴随货物服务的其他所有费用 .

11.呕 每一种规格的货物只允许有一个报价,否则将被视为无效投标,

12.投标人资格证明文件
12~1投标人应按招标文件的要求,提交证明其有资格参加投标和中标后有履行合同能力的文件,并作

为其投标文件的组成部分,包括但不限于下列文件 :

1)资格证明文件:孩招标文件第瓦部分 《投标文件格式》内规定提供的内容 ;

2)证明投标标的的合格性文件 :

3)投标人认为有必要提供的其他资格证明文件。

12.2资格证明文件必须真实有效,且符合招标文件要求的密封、签署、盖章的要求。资格证明文件
中提供的复印件或原件必须加盖投标人公章。

13.证明投标标的的合格性和符合招标文件规定的文件:

13.l投标人应按招标文件的要求,提交证明其合格性和符合招标文件规定的文件,并作为其投标文
件的组成部分,包括但不限于下列文件 :

1)按招标文件第五部分 《投标文件格式》内规定提供的内容 ;

广东全雁磁电科技有限公司 19



资格性审查表
(采购项目编号:JY20210022)

候选单位 所投标的

鹳 L

审查内容 刀E 否符合 备注

涮0
'J●
崮7· 左 ●● 电解报名表

婴
△ 曰

醯鞔襦l萨法定代农人/负 责人资格证明书或法人代表授权委托书
铷督
罚
、

.

投标函、售后服务方案、诚 (原诺书等相

件 )

资
格
性
审
查

中国政府采购网
信用中国网

(附件下载、
(WWW,CCg (加盖公章 )

信用信息
”

公章

报告

结论

22 广东金雁磁电科技有限公司

鲎虹唑室|垫~扯如垡至鱼困曲狙_」 ⒓咝迎丝

附表 1.贫辂性审查亵

磨加工生产线、机械手、等设备采购项目

营业执照复印件 (加盖公章 )

具备履行合同所必需的设备和专业技术能力的书面承诺函
(格式自拟,加盖公章,提供原件 )



工

1),技术评价 ;

各评委对通过符合性审杏的投标人对照采购需求各项技术要求进行评审和比较,并蚩化打分 (评价打

分内容详见附表);各个评委对某一投标人的算术平均值,并取小数点后的 2位数,作为该投标人的技术

评价得分 .

2).商务评价 :

各评委刘迎过符合性审查的投标人对照采购需求各项商务要求进行评审和比较 ,丿 {∶量化打分 (评价打

分内容详见附表 );各个评委对某一投标人的算术平均值,并取小数点后的 2位数,作为该投标人的商务
评价得分 .

3),价格评价 :

将评标委员会评审后的所有投标人的评标价格,取满足招标文件崾求 (超过最高限价者该项不得分 )

且投标价格最低的投标报价作为评标基准价,共价格分为满分,其他投标人的价格分统一按照下列公式计
算 ;

投标评估得分=(评标基准价/投标报价 )×价格权值×100

评标过程中,不彳了去掉报价中的最高报价和最低报价 .

评标委员会认为投标人的报价明显低于其他通过符合性审合投标人的报价,有可能影响产品质董或者
不能诚信履约的,应当要求其在评标现场合理的时问内提供书面说明,必要时提交相关证明材*|;投标人
不能证明其报价合理性的,评标委员会应当将其作为无效投标处理 .

1).综合比较与评价:将投标人的1m过技术评价得分、商务评价得分和价格评价得分相加,计算 ',出

该投标人的综合评价得分 .

各标的技术、商务及价格分信分配

评分项目 技术评分 商务评分 价格评分

分  值 50分 20分 30ˉ分

5) 评杯标准 (见
|唰 表 )

七、定标
根据 It述 技术、商务及价格综合评价的权重/分值分配计算进人详细评市的各投标人的综合得分,,1ˉ

核得分从高到低排名.综合得分最高的投标人为中标候选供应商.综合得分相同的优先排列顺序如下推荐
为中标候选人 : 1节能产品;O)环保产品;③投标报价低者;④技术得分高者 ,

八、招标文件的解释权
本招标文件的解释权归广东全雁工业集团有限公司招标办所有 .

广东全雁磁电科技有限公司 21
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附表 2:符合性审查表

磨加工生产线、机械手、等设备采购项目
符合性审查表

(采购项目编号:JY20210022)

候选单位 所投标的

审在内容 是否符合~

投标有效期是否符合招标文件的规定

l1·
.i|

●
∷

I
●

i

,i△
·
扌  .

i0ˉ
 i· .ˉ

·)

,∷ .  

·

i· i|Ⅲ ∷
●
Ⅲ

”●
`
一

投标文件符合招标文件的签署、盖章要求

●II
Ⅱ̈∶ ·

Iˉ

投标报价是否日定唯 -价

专△`
f
一

r

f
;
露

符
合
性
审
查

是否无不符合抑标文件中规定 无

款

广东命雁磁电科技有限公·1
23

各注

结论



磨加工生产线、机牖手 备采购项目 】Y20210022

附表 3:技术评审表

磨加工生产线、机械手、等设备采购项目
技术评审表

(采购项目编号:△20210022)

注: 评委桉分项的规定分数范田内给各投标人进行打分,并统ll总 分.

候选单位 所投标的

投标单位

评 分
最高分值 评分 各注

技术方案的

响应程度

犍个设备的技术方案优于招标文件要求 7ˉ 10

整个设备的技术方案对招标文件无偏离 3-6

荣‘个设各的技术方案低于招标文件的技

术要求
1-2

投

标

货

物

技

术

先

进

性

质

里:

uJ^

靠

性

效率

能耗

在满足基本生产需求的同时,在单位产

最、辅助动作时间、能耗等指标处于较

高水平

7-埯 0

在满是基本生产需求的同时,在单位产

童、辅助动作时间、能耗等指标处于一

股水平

3-6

在满足基本牛产需求的同时,在单位产

量、辅助动作时闸、能耗等指标处于较

低水平

配置

情况

各主要配件的品牌,主要部件的材质 ,

先进性、知名度、可靠性、拓展性、维

护性各项指标在各投标人内最好

7-io

lo
各主要配件的品牌,主要部件的材质 ,

先进性、知名度、可靠性、拓展性、维

护性等各项指标在各投标人内较好

4-‘

各△要配件 H△品牌,主要部件的材质 ,

先进性、知名度、可靠性、拓展性、维

护性各项指标在各投标人内较差

1ˉ 3

设

备

实

用

性

设备的

实用性

与匹配

性

设备与当期工艺布局与实际需求的匹配

性在各投标人内墩好
11-15

15
设备与当期工艺布局与实际需求的匹配

性在各投标人内较好

设备与当期工艺布局与实际需求的匹配

性在各投标人内较差
1-5

投标人的

实施II划及

质量保证

投标人刘项日能够按招标人的时间要求
组织实施,并质量保证

优 4-5

5良 2ˉ 3

一般 05-I

合 计

24

10

6ˉ 10

50
|

广东金雁磁电科技有限公司



附表5:价格评审表

磨加工生产线、机械手、等设备采购项 目

价格评审表
(采购项目编号:JY20210022)

口 。

, 一
∷
∷.

 
 
 
.
.

黠

候选单位 所投标的

序号 评审内容 评分标准 满分

1 响应报价

满足招标文件要求且投标价格最低的投标

报价作为评标基准价,其价格分为满分,共

他投标人的价格分统一按照下列公式计算 :

投标评估得分=(评标基准价/投标报价)×

价格权值×100

非唯一报价或超过最高限价者为无效报价,

该项不得分。

●.|∷

●̄|

26 广东金雁磁电科技有限公司

评分
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附表 4:商务评审表

注: 评委按分项的

磨加工生产线、机械手、等设备采购项目

商务评审表
(采购项目编号:JY20210022)

人进行打分,并统计总分 .

候选单位 所投标的

∷|●i
投标单位

评分

最高

分值

s
j

'
7

评

.●

`)

各注

优于招标文件娑求 4-5

对招标文件无偏离 2-3
商务响

应程度
部分低于招标文件要求 o,5-1

`I

I
.
∷

〓≡`〓
一

●

︱

良好 4-5

一般 2-3
|司 类项目业绩 (提供品
牌知名度等证明材焖 )

较差 o.5-1

︱

I
`峦

·I
●

I
.

i
●

∷
¨

△●●
●
i

优 3   ~

·
般 2企业信誉

无 l

△
△
●

●
 
i
●

︱

.
∷

∷一
∷∷·

∷
〓

.
∷

∷
〓

售后服务计划保障并
优于招标文件要求

6-7

3-5
计划基本满

文件要求

售后服务

足招标

售后

服务

投标人钅l对本

项日售后服务

承诺 Ⅱ∶△i·

·  1-2

I
I 20

丿
.东

盒雁磁电科技有限公司 25

售后服务及服务li划

低于招标文件要求

合计
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一

△
△
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同^
口
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合 同 书
采购项目编号 :

采购项目名称 :

标     的:

注:本合同仅为合 的 同签订双方可根据项 目的具体要求进行修订。

28 广东命雁磁电科技有限公】1
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合  同 (标的 、②)

产品型号\规格 单位 单价 (万 元 ) 全额 (万 元 )

总金额 (人 民币):

二、质量保证:供方保证所供物品由优质的原料和先进的技术制

造而成,产 品是崭新的、未使用过的,在数量和性能方面与所附 《设

备技术参数要求》描述的一致。

三、包装:供方交付的所有货物应符合国家
“GB191-73” 包装储

运指示标志规定。

四、交货日期:签订合同起90天 内具备交货能力,具体发货时间

由需方另行通知。

五、交货地点:

六、运输方式及费用承担:

'
]
●

广东伞厢磁电科技有限公司 29

碰加J△白兰曲~J凼芯壬刍出当1基唾]里珏L__Ⅱ 型|型∞:烫

甲方合同编号 :

乙方合同编号 :

甲方 (需方 ):广东金雁磁电科技有限公司

乙方 (供方 ):

签 定 时 间:年  月 日

签订地点:

一、产品型号、规格、数量、价格 :

数量



壅.迦王生2:丝L~直堕壬.i墅塑塑鲣亟 目 」⊥∶望丝m丝

汽车运输,运输费用由供方承担,运输风险由供方承担。需方负

责到达后的卸车工作及费用。

七、付款方式及期限:

(1)合同签订后预付总价的20%作为合同定金,设备交付到厂后

5天 内,支付合同总价的60%;设备完成调试验收合格,交付运行后1

个月内支付合同总价的10%,预 留合同总价的10%作为质量保证金,在

整机保修期满后10个工作日内无息支付。

(2)本合同的设各单价含13%增值税发票,设备经需方验收合格

后开全额增值税发票。          ∷∷

八、安装调试验收:          
∷

(1)需方负责场地,设备基础、以及提供设备所需的水、电、气,

负责提供设各吊装。供方负责所供设备的安装调试。

(2)货到需方工厂后,3日 内安装人员到厂开始安装调试,安装

调试时间不得超过30日 ,每逾期1天按货款总额的0.5%支 付损失费用给

需方 (二次灌浆凝固时间不计算在内)。 设各连续正常运行15日 且产

品质量合格方为通过验收。

九、其它说明:

(1)本设备的部件之间连接线、连接铜排和控制线,曲供方负责 ,

电气柜前端的动力电缆,由需方负责。

(2)设备验收合格之日起计整机提供一年保修期,主要部件质保

期以及详细质保方式见所附 《设备技术参数要求》。

(3)本合同产品的保修期自供需双方在 《产品到货验收单》上签

字确认之日起计,在保修期内,货物出现质量问题,供方应当在需方通

知之日起 48小时内免费上门进行维修、更换,如产品质量问题严重,

30 广东全雁磁电科技有限公司
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影响需方正常使用的,需方有权要求供方无条件退货。

(4)供方逾期未按本条约定进行维修、更换或维修、更换后仍不

符合合同约定的,需方有权自行或委托第三人进行维修、更换,由此

产生的费用由供方承担。经过供方或第三人维修、更换后的产品,供

方继续按本合同约定承担质量保修责任。供方未及时履行保修义务导

致的损失均由供方承担。

(5)设备主要部件经过维修后,自 维修合格送还需方之日起,保

修期重新开始计算。保修期满后,供方公司提供客户跟踪服务,定期

巡 保养设备。                -
∷ .         -   ·|-^· ∷

(6)保修期满后的服务收费本着服务用户、平等互利的原则。签

订维修协议,双方严格履行协议条款。且在当期市场价格基础上给予

优惠。

(7)附件 《设备技术参数要求》与主合同具有同等法律效力。

(8)技术培训安排:供方工程师应对需方操作人员及技术人员进

行理论与实践培训,了 解机器的特性。

十、违约责任:

(1)除遇不可抗力外,供方应按时交货。供方超过合同规定交货

时间不能交货时,根据延迟天数,按每天货物总价的 0.5%支 付违约金

给需方;如果在合同规定交货时间后 10日 仍未能交货,需方有权解

除本合同,供方应从合同被解除之日起 10日 内退还需方两倍定金.

(2)经过双方验收,供方交付的产品数量、包装、规格、品牌、

质量、随附单证等与合同约定不一致的,视为交付不合格,需方有权

采取下列任何一种措施追究供方违约责任 :

①拒绝接受不合格产品,要求供方在 5日 内无条件更换、补足或修

理、重做。由此产生的费用由供方承担,因此延误交货期的供方承担

口

311.东 全雁磁电帘{技有限公司



广东全雁磁电科技有限公司

速扭型室篮虹』l虫旺釜塑查.丞塑.驱lL_____· 202】∞”

相应的违约责任.遗期 aO日 仍未更换.补足或更换.补足后仍不符合

合同约定的,需方有权逃舞单方解除本合同或部分解除本合同;

0已颦接收的产品要茶供方在 5日 内无条件遒货并退还看方已文

付的全部价款;

0无法退货的,供方应当向嚅方支付本合间总全额的20骆作为建约

全.

(3)供方对其交付产品的质量承担保证责任,因产品生产工艺,

材料缺陷威安装不当等原因发生质耋潋阵的,无论产品的徕碜期是否

过保,均 曲供方承担责任,潜偿曲此给需方,第三人追成的合部损失,

(4)供方应当保证有权销售本合同的所有产品,不会因此侵犯到

第三人的所有极,知识产权等一切权利也未对产品设置任何负担.属

于第三人拥有知识产权的已经取第三人合法授权,霈方有权不受限制

的使用,著因违反本款约定引起的第三方权利纠纷的由供方负责解决,

包括需方使用该产品所龠的授权费以及解决争议发生的一切费用均由

供方承担.如果不能取得使用许可需要另行购买产品的,所斋费用自

供方承担,并赔偿薷方因此受到的损失.

(5)本合同签订及履行过程中.未弩需方书面同志,供方不得将

本合同的权利义务以任何方式转让给第三人,吞则爵方有权选舞单方

解除本合同并要球供方支付合间总金叛  5为的道约金.

(6)本合同鳌订后,供方单方解除合同瓯 应向需方支付本合同总

价款 20珧的遗约全,退还需方已支付的全部费用并赔偿由此给龠方追

成的全部损失.
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(7)供方应当支付给需方的违约金、赔偿金,需方有权从未支付的

货款中扣除,违约金不足以赔偿给需方造成损失的,需方仍有权向供

方进行追偿。

(8)按本合同约定需方选择解除合同的,自 需方解除合同的书面

通知送达供方之日起合同解除,供方应赔偿由此给需方造成的全部损

失。需方不支付供方任何费用,供方对解除合同有异议的异议期为 7

日.供方应当在合同解除后 5日 内退还需方支付的所有费用 (如有),

自费运回所交付的货物,付清违约金、赔偿金。

(9)供需方违反本合同约定或法律规定的,应 当赔偿给对方造成的

全部损失。                   ∷

十一、索赔 :

1.如果合同设备在检验、性能考核和保证期内由于乙方的原因未

能达到合同规定的技术指标,甲方有权向乙方提出索赔,并且乙方应

经甲方同意以下列方式进行理赔 :

(1)同 意拒收设备和退还合同价款,并且承担相关的损失和费用

包括利息、银行费用)保费、,检验费、仓储费、装卸费以及其它保管

和维护被拒收设各必需的费用。

(2)按质量低劣的程度、甲方受损害的程度及损失的多少对设备

进行降价处理。

(3)由 乙方自负费用以新设备替换有缺陷的设备,同 时乙方应按

照规定在相应时期内对替换后的设备作出质量保证,乙方应自负费用 ,

将替换后的设备或补供的设备运抵工作现场。

(4)由 乙方自负费用并派人修理或消除合同项下设备的缺陷和不

符合合同之处。如果乙方不能派遣人员进行上述工作,甲方有权自行
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进行修理或消除缺陷,由此产生的人工、机器使用、材料消耗方面的

一切费用均应由乙方承担。

2.如果上述方式仍不足以弥补甲方所受的损失,甲 方有权要求乙

方赔偿在签定合同时未能预见的实际损失.

3.如果乙方在收到甲方索赔要求后 3天 内未能作出回复,该索赔

要求将被视为已被接受。如双方对索赔存在争议,用 户可申请质检机

构进行检验,质检机构出具的检验证书将作为甲方向乙方提出索赔的

有效证据。

4,如果乙方在收到索赔通知后 3天 内,未能按照上述一种或多种

方法以甲方同意的方式解决索赔,甲方有权扣除索赔金额。

十二、解决合同纠纷的方式:

双方协商解决,协商失败或无法协商时,应 向甲方所在地法院提

起诉讼。

十三、合同签定及生效:

(1)本合同经双方签字盖章确认,于供方收到需方定金之日起生

效,若合同签定后7天 内未收到需方定金,合同作废。

(2)本合同一式肆份,供方执一份、需方执三份。

以下无正文
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需 方 名 称 广东金雁磁电科技有限公司 供 方 名 称

需 方 地 址
平远县石正镇广州南沙 (平远)产业

转移工业园
供 方 地 址

法定代表人 吴小波 法定代表人

代 :表 人 代  表 人

开 户 银行
中国农业银行股份有限公司平远县

支行
开 户 银行

帐   号 44192101040020459 张   号

筏   号 91441426ⅡA55DUln;?C 税   号

电话及传真

公司盖章 公司盖章

日  期

附: 《设各技术参数要求》

广东全雁磁电科技 FJ限公司

电话及传真

日  期
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合  同 (标的③、④ )

甲方合同编号 :

乙方合同编号 :

甲方 (需方 ):广东金雁磁电科技有限公司

乙方 (供方 ):

签 定 时 间:年  月 日

签订地点:

一、产品型号、规格、数量、价格:

单位 数量 单价 (万 元 ) 金额 (万 元 )

觫
△
防
癖
貊魍

总金颧 (人 民币):

二、质量保证:供方保证所供物品由优质的原料和先进的技术制

造而成,产 品是崭新的、未使用过的,在数量和性能方面与所附 《设

备技术参数要求》描述的一致。

三、包装:供方交付的所有货物应符合国家
“GB191-73” 包装储

运指示标志规定 .

四、交货日期:签订合同起60天 内具备交货能力,具体发货时间

由需方另行通知。

五、交货地点:

六、运输方式及费用承担 :

汽车运输,运输费用由供方承担,运输风险由供方承担。需方负

责到达后的卸车工作及费用。

癔酿謦J
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七、付款方式及期限:

(1)合同签订后预付总价的20%作为合同定金,设备交付到厂后

5天 内,支付合同总价的60%;设各完成调试验收合格,交付运行后1

个月内支付合同总价的10%,预 留合同总价的10%作为质量保证金,在

整机保修期满后10个工作日内无息支付。

(2)本合同的设各单价含13%增值税发票,设各经需方验收合格

后开全额增值税发票。

八、安装调试验收:

(1)需方负责场地,设各基础、以及提供设各所需的水、电、气 ,

负责提供设备吊装。供方负责所供设各的安装调试。

(2)货到需方工厂后,3日 内安装人员到厂开始安装调试,安装

调试时间不得超过30日 ,每逾期1天按货款总额的0.5%支 付损失费用给

需方 (二次灌浆凝固时间不计算在内)。 设各连续正常运行15日 且产

品质量合格方为通过验收。

九、其它说明:

(1)本设备的部件之间连接线、连接铜排和控制线,由供方负责 ,

电气柜前端的动力电缆,由需方负责。

(2)设备验收合格之日起计整机提供一年保修期,主要部件质保

期以及详细质保方式见所附 《设各技术参数要求》》。

(3)本合同产品的保修期自供需双方在 《产品到货验收单》上签

字确认之日起计,在保修期内,货物出现质量问题,供方应当在需方通

知之日起 48小 时内免费上门进行维修、更换,如产品质量问题严重,

影响需方正常使用的,需方有权要求供方无条件退货.

(4)供方逾期未按本条约定进行维修、更换或维修、更换后仍不

符合合同约定的,需方有权自行或委托第三人进行维修、更换,由此

1· 东金雁磁电科技有限公司 37
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产生的费用由供方承担.经过供方或第三人维修、更换后的产品,供

方继续按本合同约定承担质量保修责任。供方未及时履行保修义务导

致的损失均由供方承担.

(5)设各主要部件经过维修后,自 维修合格送还需方之日起,保

修期重新开始计算。保修期满后,供方公司提供客户跟踪服务,定期

巡回保养设各。

(⒗ )保修期满后的服务收费本着服务用户、平等互利的原则。签

订维修协议,双方严格履行协议条款。且在当期市场价格基础上给予

优惠。

(7)附件 《设各技术参数要求》与主合同具有同等法律效力.

(8)技术培训安排:供方工程师应对需方操作人员及技术人员进

行理论与实践培训,了 解机器的特性。

十、违约责任 :

(1)除遇不可抗力外,供方应按时交货。供方超过合同规定交货

时间不能交货时,根据延迟天数,按每天货物总价的 0.5%支 付违约金

给需方;如果在合同规定交货时间后 10日 仍未能交货,需方有权解

除本合同,供方应从合同被解除之日起 10日 内退还需方两倍定金。

(2)经过双方验收,供方交付的产品数量、包装、规格、品牌、

质量、随附单证等与合同约定不一致的,视为交付不合格,需方有权

采取下列任何一种措施追究供方违约责任;

0拒绝接受不合格产品,要求供方在 5日 内无条件更换、补足或修

理、重做。由此产生的费用由供方承担,因此延误交货期的供方承担

相应的违约责任。逾期 30日 仍未更换、补足或更换、补足后仍不符合

合同约定的,需方有权选择单方解除本合同或部分解除本合同;
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②已经接收的产品要求供方在 5日 内无条件退货并退还需方已支

付的全部价款 ;

0无法退货的,供方应当向需方支付本合同总金额的 20%作为违约

金。

(3)供方对其交付产品的质量承担保证责任,因产品生产工艺、

材料缺陷或安装不当等原因发生质量故障的,无论产品的保修期是否

过保,均 由供方承担责任,赔偿由此给需方、第三人造成的全部损失。

(4)供方应当保证有权销售本合同的所有产品,不会因此侵犯到

第三人的所有权、知识产权等一切权利也未对产品设置任何负担。属

于第三人拥有知识产权的已经取第三人合法授权,需方有权不受限制

的使用。若因违反本款约定引起的第三方权利纠纷的由供方负责解决 ,

包括需方使用该产品所需的授权费以及解决争议发生的一切费用均由

供方承担。如果不能取得使用许可需要另行购买产品的,所需费用由

供方承担,并赔偿需方因此受到的损失。

(5)本合同签订及履行过程中,未经需方书面同意,供方不得将

本合同的权利义务以任何方式转让给第三人。否则需方有权选择单方

解除本合同并要求供方支付合同总金额 5%的违约金。

(6)本合同签订后,供方单方解除合同的,应 向需方支付本合同总

价款 20%的违约金,退还需方已支付的全部费用并赔偿由此给需方造

成的全部损失。

(7)供方应当支付给需方的违约金、赔偿金,需方有权从未支付的

货款中扣除,违约金不足以赔偿给需方造成损失的,需方仍有权向供

方进行追偿。

(8)按本合同约定需方选择解除合同的,自 需方解除合同的书面

通知送达供方之日起合同解除,供方应赔偿由此给需方造成的全部损
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失。需方不支付供方任何费用,供方对解除合同有异议的异议期为 7

日.供方应当在合同解除后 5日 内退还需方支付的所有费用 (如有),

自费运回所交付的货物,付清违约金、赔偿金。

(9)供需方违反本合同约定或法律规定的,应 当赔偿给对方造成的

全部损失。

十一、索赔 :

1.如果合同设备在检验、性能考核和保证期内由于乙方的原因未

能达到合同规定的技术指标,甲 方有权向乙方提出索赔,并且乙方应

经甲方同意以下列方式进行理赔 :

(1)同 意拒收设各和退还合同价款,并且承担相关的损失和费用

包括利息、银行费用、保费、检验费、仓储费、装卸费以及其它保管

和维护被拒收设备必需的费用。

(2)按质量低劣的程度、甲方受损害的程度及损失的多少对设备

进行降价处理.

(3)由 乙方自负费用以新设备替换有缺陷的设各,同 时乙方应按

照规定在相应时期内对替换后的设各作出质量保证,乙方应自负费用 ,

将替换后的设备或补供的设各运抵工作现场。

(4)由 乙方自负费用并派人修理或消除合同项下设备的缺陷和不

符合合同之处。如果乙方不能派遣人员进行上述工作,甲方有权自行

进行修理或消除缺陷,由此产生的人工、机器使用、材料消耗方面的

一切费用均应由乙方承担。

2.如果上述方式仍不足以弥补甲方所受的损失,甲 方有权要求乙

方赔偿在签定合同时未能预见的实际损失。
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3,如果乙方在收到甲方索赔要求后 3天内未能作出回复,该索赔

要求将被视为已被接受。如双方对索赔存在争议,用 户可申请质检机

构进行检验,质检机构出具的检验证书将作为甲方向乙方提出索赔的

有效证据。

4,如果乙方在收到索赔通知后 3天 内,未能按照上述一种或多种

方法以甲方同意的方式解决索赔,甲方有权扣除索赔金额。

十二、解决合同纠纷的方式:

双方协商解决,协商失败或无法协商时,应 向甲方所在地法院提

起诉讼。

十三、合同签定及生效:

(1)本合同经双方签字盖章确认,于供方收到需方定金之日起生

效,若合同签定后7天 内未收到需方定金,合同作废。

(2)本合同一式肆份,供方执一份、需方执三份。

以下无正文
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需 方 名 称 广东全雁磁电科技有限公司 供 方 名 称 |,∷ |   -∷
 
●I .∷

·

I.

需 方 地 址
平远县石正镇广州南沙 (平远)产业

转移工业园         ·
,.

∷ 
L
L
.

.
h
冖

 
·

△一.
.
·

供 方 地
|

法定代表人 吴小波 ∷
∷

法定代表人
f
·

代 表 人
i
●

i

△
△

·
I

整躞

开 户 银行
中国农业银行

支行

股份有限公司平远县
开 户 银行

44192101040020459 鑫
帐   号

税   号 91441126MA55DUWB7C 税   号

电话及传真 鼽黪婴 电话及传真

章公司盖 躅
·
衩i鹤

〓

∷

.

.
'
 

∷

公司盖章

日 期

附: 《设备技术参数要求》

42 广东全雁磁电科技有限公”J

空娅⊥生,己L-匆菡呈.笠避饭丞l惠塑E~~__-— -— -— ·逻口1仓22

代  表 人

帐   号

日  期
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l
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●

 
●
●
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、

、

`
/
'
口

∴
·
△
●

i
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笛千部分  Δ
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报名项目名称

报名项目编号 所投标的
.I∶

I|∷

·
|.i|·

i△

报名单位

法人代表 i●
∷~△ ·

ˉ
.

∷·
~—△  ·i|— ˉ·∷i ~||i

联系人 联系电话

∷●●·̄

.∷
·I.

电子邮箱

-、 报名表

单位 (盖章):

日期 :

44 广东全雁磁电科技冶限公司
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勰黠蛐
,茹文
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·

啜



垄.亚工生产线~△Ⅱ查壬等设备采购项日 JY202.tO022

二、法定代表人/负责人资格证明书
致;丞堕Δ :

同志,现任我单位_职 务,为法定代表人,特此证明。

签发日期;      单位;       (盖 章〉

附:代表人性别:      年龄:      身份证号码 :

联系电话 :

营业执照号码:            经济性质:

经营范围;

说明;1.法定代表人为企业事业带位、国家机关、社会团体的主要行政负责人 .

2.内容必须填写真实、清楚、涂改无效,不得转让、买卖白

3.将此证明书提交对方作为合同附件.

(为避免废标,谙供应商务必提供本附件)

`
Ⅺ

d
.
~
△

 
`
一

 
L
`

法定代表人身份证疋面复印件 法定代表人身份证反而复印件

广东全雁磁电科技有限公司 45



【

三、法定代表人/负责人授权委托书
(投标签字代表或递交投标文件为法定代表人本人,则本表可不提供)

致:采购人 ;

兹授权      同志,为我万签订经济合同及办理其他事务代理人,其权限是 :

ˉ宀 1Ⅱ ; ~~嬖缀
·
;i搏火帚别:品;簇
苏要福号码:营些翁围;经 口

(盖章)

年

年龄 ,

法定代表人

日

职务 ;

签发日
|鳖份证号码 :

自

(签名或盖私章 )

责人。

月

经济性质 ;

说明:l法定代表人为个业事业单位、田家机关、社会团体的
2.内 容必须填写真实、清楚、涂改无效,不得转让、买卖.

3.将此证明书提交对方作为合同附件 .

⒋授权权限:余权代表本公司参与 ll l`采购项日的投标
以及向贵方递交的任何补充承诺 .

5.有效期限: 与本公司投标文件巾
6.投标签字代表为法定代表人,则

标注

一切文书资料 ,

之日起生效。

代理人身份证反面复印件

46 广东全雁磁电ll技有限公司

代理人身份证正面复印件



磨加工生产线、机械手等设备采购项目 JY20210022

四、投标函
(采 人〉 :

~依 萦贵方
-举

亚l要望.囱t丛~丞幽,垩:里垒涅 Σ」t圣堕)~.招标采购货物及服务的投标邀请,我方代表 (姓名Σ
耳只务)~经 正式授权并代表 鲫 童丝称、丛丛)提交下述文件。

1.法定代表人/负责人资格证明书及授权委托书 ;

2.商务部分 ;

3.技术部分 ;

4.其他证明文件 ;

5.售后服务方案 ;

6.价格部分 ;

7.诚信投标承诺书。

在此,我方声明如下:

1.同意并接受招标文件的各项要求,遵守招标文件中的各项规定,按招标文件的要求提供报价。
2.投标有效期为递交投标文件之日起~匹~天,中标人投标有效期延至合同验收之日。
3我方已经详细地阅读了全部招标文件及其附件,包括澄清及参考文件 (如果有的话)白 我方已完全清

;晋IF.解

招标文件的要求,不存在任何含糊不清和误解之处,同意放
产
刑这些文件所提出的异议和质疑的权

4.我方己毫无保留地向贵方提供一切所需的证明材料。
5.我方承诺在本次投标文件中提供的一切文件,无论是原件还是复印件均为真实和准确的,绝无任何

虚假、伪造和夸大的成份,否则,愿承担相应的后果和法律责任。

6.我方完全服从和尊重评委会所作的评定结果,同时清楚理解到报价最低并非意味着必定获得中标资
格 ,

投标供应商 :

投标供应商 (法定代表人授权代表)代表签字 :

地址 :

传真 :

电话 ;

账号 :

日期 :

投标供应商名称 (公章):

开户银行:_-

广东佥雁磁电利技有限公司 47

电子邮件 :



10022

五、售后服务方案

告后服务须包括但不限 J∶ 以下内容,主要根据招标需求的要求 (格式自定 )

1免费保修期 :

2应急维修时闸安排 ;

3.维修地点、地址、联系电话及技术服务人员 (包括厂商认证△程师等人员);
4,投标人详细的售后服务方案
5维亻纟月艮务收费标准 ;

6.制造商的技术支持 ;

7.其它服务承诺 ;

8.女占训|计戈刂.

投标供应商法定代表人 (或法定代农人授权代表 )签字 :

投标供应商名称 (盖公章); ∷●I∷ .̈

日期 :

·●r·      F.l     t口
△~_--   ~`^a       l~l

●
i
△
I
一
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六、投标报价

注;1.投标供应商须按要求填与所有估息,不得随意更改本表格

2报价中必须包含货物及零配件的购置和安装、运输保险、

含税发票、雇员费用、合同实施过程中应预见和不时预见费用

为元 .

3.此表是投标文件的必崾文件,是投标文件的

以优惠后的
“
投标总报价

”
填报,并 以此为准 .

投标供应商法定代大人 (或法定代表人授权代表 )

投标供应商名称 (盖公章):
日期;  午  月  |l

优

服务、全额

币报价,金额申位

请在此表中列陈 最终

式的优惠声明)。

设备名称

采购项目编号 JY20210022

标 的 号
(必填)

.-It△ ,

投标总报价 元整 (￥        )(大写)人民币

备注 :

广东金雁磁电科技有限公司 49



磨加工牛产线、机械手等设备采购项日 TY2()210022

七、诚信投标承诺书

为维护梅州市采购市场秩序,本投标人在参加本次采购活动中郑重作出如下承诺 ;

一、严格遵循公开、公平、公正和诚实信用的原则参与本次采购活动 .

二、本投标文件中所提供的全部材利都是真实、有效和合法的.

工、不采取不讧当的手段诋毁、排挤其他供应商。
Tq.不与采购人、其他供应商或者采购代胛机构串通投标.损害国家利益、社会公共利益或者他人的合

法权益 ,

五、不向采购人 .采购代理机构
^r作

人员及评标委员会成员行贿域以提供其他不正当利益∏J方式牟取中

投标供应商法定代表人 (或法t代表人授权代表)签宁 :

投标供应商名称 (盖公章 )

●-.

日期:  年  月  1^l

i△

`·●● ,

∷
∷
一· .

.
∷

〓.
∷

∷
∷
.

∷
△
︱

I
·

 
i
.
 

∷̄
ˉ

︱
∷
一
.
i
ˉ
.
∷

〓
.
∷

·∷一.
.
 

∷
·∷.

.

.
i
.
.
一

·

I
△

△
△
△

ī
.

i
●

·
 
 
i
.
.

●
△
●
F

50 广东全雁磁电科技有限公司

标资格 .

六、不以伪造、变造投标资质材料或以其他方式弄虚作假,骗取中标资格 .

七、不进行虚假、恶意投诉或以其他方式扰乱采购市场秩序。

八、积极配合采购人监管部门调查处理投诉事项,如实反映情况,提供真实材料。

本投标人若违反上述承诺,愿意承担法律责任,并接受采购人监管部门作 】;的处罚.




